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前　　言

　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准由全国物流信息管理标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２６７）提出并归口。

本标准起草单位：浙江牛能环境科技有限公司、浙江省物品编码中心、生态环境部固体废物与化学

品管理技术中心、浙江省环境保护科学设计院、浙江大学、宁波甬标物品编码中心、浙江工商大学、杭州

市标准化研究院、浙江理工大学、清华大学、浙江红狮环保股份有限公司、北京高能时代环境技术股份有

限公司、浙江明境环保科技有限公司、中建材（北京）环保工程发展有限公司、杭州伟宇运输有限公司、衢

州千慧物流有限公司、浙江省交通运输物流信息服务中心、浙江天畅供应链管理有限公司。

本标准主要起草人：马骏、赵志强、沈东升、丁炜、刘建国、施华栋、李春萍、党玺、周强、吴芬、甄胜利、

朱跃峰、程璐璐、吴健、谭邦瀚、戴震、王浙明、宋丽红、左爱兵、泥卫东、吴伟祥、佟强、余小燕、刘若微、

沈国庆、杨函、俞国潮。
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危险废物储运单元编码要求

１　范围

本标准规定了危险废物储运单元的编码原则、编码规则、载体要求。

本标准适用于非罐车装和非散装危险废物管理流程中，产废单位、贮存单位、运输单位、处置单位、

监管单位等对危险废物管理的信息处理、实时监控和追踪溯源。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ５０８５．７　危险废物鉴别标准　通则

ＧＢ／Ｔ７０２７　信息分类和编码的基本原则与方法

ＧＢ１２９０４　商品条码　零售商品编码与条码表示

ＧＢ／Ｔ１５４２５　商品条码　１２８条码

ＧＢ／Ｔ１６８２８　商品条码　参与方位置编码与条码表示

ＧＢ／Ｔ１８３４８　商品条码　条码符号印制质量的检验

ＧＢ／Ｔ２３７０４　二维条码符号印制质量的检验

国家危险废物名录

３　术语和定义

ＧＢ５０８５．７、ＧＢ１２９０４和ＧＢ／Ｔ１６８２８界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

３．１　

危险废物　犺犪狕犪狉犱狅狌狊狑犪狊狋犲

列入国家危险废物名录或者根据国家规定的危险废物鉴别标准和鉴别方法认定的具有腐蚀性、毒

性、易燃性、反应性和感染性等一种或一种以上危险特性，以及不排除具有以上危险特性的废物。

３．２　

危险废物储运单元　犱犻狊狆犪狋犮犺狌狀犻狋狅犳犺犪狕犪狉犱狅狌狊狑犪狊狋犲

用于收集、贮存、运输危险废物的包装单元。

注：储运单元仅包含一个容器的单元，不包含混装、组合包装等单元。

３．３　

应用标识符　犪狆狆犾犻犮犪狋犻狅狀犻犱犲狀狋犻犳犻犲狉；犃犐

标识数据含义与格式的字符，由２位～４位数字组成。

［ＧＢ／Ｔ１６９８６—２０１８，定义３．１］

４　编码原则

危险废物储运单元编码应遵循ＧＢ／Ｔ７０２７中规定的唯一性、稳定性和可扩展性原则。

１
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５　编码规则

５．１　代码结构

危险废物储运单元代码由３段２８位数字构成，组成结构见图１，其中：第一段为参与方位置码，１３

位数字；第二段为危险废物代码，８位数字；第三段为容器代码，７位数字。

图１　危险废物储运单元代码结构

５．２　参与方位置码

参与方位置码用于对危险废物产出位置进行唯一标识，为１３位数字，结构详见ＧＢ／Ｔ１６８２８。

５．３　危险废物代码

危险废物代码为８位数字，采用《国家危险废物名录》中的废物代码数字部分，见附录Ａ。

５．４　容器代码

容器代码分为三段，代码结构见图２。

图２　容器代码结构

　　容积代码为１位数字，见表１。

表１　容积代码

代码 容积

１ ≤２５Ｌ

２ ５０Ｌ

３ ２００Ｌ

４ １０００Ｌ

９ 其他

２
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　　材质指容器的主要材质，代码为１位数字，见表２。

表２　材质代码

代码 材质

１ 金属

２ 塑料

３ 复合材料

９ 其他材质

　　容器序号表示同一材质代码、同一容积代码下的序号，为５位数字。

６　载体要求

６．１　一般要求

危险废物储运单元代码载体应符合以下要求：

———采用一维条码、二维条码、射频标签等载体；

———采用一维条码时，选用ＧＢ／Ｔ１５４２５规定的条码，符合ＧＢ／Ｔ１８３４８中的要求，参见附录Ｂ中

Ｂ．１；

———采用二维条码时，选用具有国家标准或国际标准的码制，符合 ＧＢ／Ｔ２３７０４中的要求，参见

Ｂ．２；

———采用射频标签时，应选用符合国家标准或国际标准的标签，标签表面应有清晰的、与标签内容

一致的标识代码；

———载体应牢固地粘贴、挂拴或喷印在容器外表面，直至管理周期结束。

６．２　应用标识符

当采用一维条码或二维条码作为数据载体时，危险废物储运单元代码应结合相应的应用标识符来

表示。其中，参与方位置码的应用标识符为“４１４”；废物代码的应用标识符为“９０”；容器代码的应用标识

符为“２５４”。见表３。

表３　包含应用标识符的危险废物储运单元代码结构

ＡＩ 含义 代码

４１４ 参与方位置码 Ｎ１Ｎ２Ｎ３Ｎ４Ｎ５Ｎ６Ｎ７Ｎ８Ｎ９Ｎ１０Ｎ１１Ｎ１２Ｎ１３

９０ 危险废物代码 Ｍ１Ｍ２Ｍ３Ｍ４Ｍ５Ｍ６Ｍ７Ｍ８

２５４ 容器代码 Ｍ９Ｍ１０Ｍ１１Ｍ１２Ｍ１３Ｍ１４Ｍ１５

３
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附　录　犃

（规范性附录）

危险废物名录代码表

危险废物名录代码见表Ａ．１，其中危险特性包括腐蚀性（Ｃｏｒｒｏｓｉｖｉｔｙ，Ｃ）、毒性（Ｔｏｘｉｃｉｔｙ，Ｔ）、易燃

性（Ｉｇｎｉｔａｂｉｌｉｔｙ，Ｉ）、反应性（Ｒｅａｃｔｉｖｉｔｙ，Ｒ）和感染性（Ｉｎｆｅｃｔｉｖｉｔｙ，Ｉｎ）。

表犃．１　危险废物名录代码表

废物类别 行业来源 废物代码 危 险 废 物 危险特性

ＨＷ０１

医疗废物

卫生

非特定行业

８３１００１０１ 感染性废物 Ｉｎ

８３１００２０１ 损伤性废物 Ｉｎ

８３１００３０１ 病理性废物 Ｉｎ

８３１００４０１ 化学性废物 Ｔ

８３１００５０１ 药物性废物 Ｔ

９００００１０１ 为防治动物传染病而需要收集和处置的废物 Ｉｎ

ＨＷ０２

医药废物

化学药品

原料药制造

化学药品

制剂制造

兽用药品制造

２７１００１０２ 化学合成原料药生产过程中产生的蒸馏及反应残余物 Ｔ

２７１００２０２
化学合成原料药生产过程中产生的废母液及反应基

废物
Ｔ

２７１００３０２ 化学合成原料药生产过程中产生的废脱色过滤介质 Ｔ

２７１００４０２ 化学合成原料药生产过程中产生的废吸附剂 Ｔ

２７１００５０２ 化学合成原料药生产过程中的废弃产品及中间体 Ｔ

２７２００１０２
化学药品制剂生产过程中的原料药提纯精制、再加工产

生的蒸馏及反应残余物
Ｔ

２７２００２０２
化学药品制剂生产过程中的原料药提纯精制、再加工产

生的废母液及反应基废物
Ｔ

２７２００３０２ 化学药品制剂生产过程中产生的废脱色过滤介质 Ｔ

２７２００４０２ 化学药品制剂生产过程中产生的废吸附剂 Ｔ

２７２００５０２ 化学药品制剂生产过程中产生的废弃产品及原料药 Ｔ

２７５００１０２
使用砷或有机砷化合物生产兽药过程中产生的废水处

理污泥
Ｔ

２７５００２０２
使用砷或有机砷化合物生产兽药过程中蒸馏工艺产生

的蒸馏残余物
Ｔ

２７５００３０２
使用砷或有机砷化合物生产兽药过程中产生的废脱色

过滤介质及吸附剂
Ｔ

２７５００４０２ 其他兽药生产过程中产生的蒸馏及反应残余物 Ｔ

２７５００５０２ 其他兽药生产过程中产生的废脱色过滤介质及吸附剂 Ｔ

２７５００６０２ 兽药生产过程中产生的废母液、反应基和培养基废物 Ｔ

２７５００７０２ 兽药生产过程中产生的废吸附剂 Ｔ

４
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表犃．１（续）

废物类别 行业来源 废物代码 危 险 废 物 危险特性

ＨＷ０２

医药废物

兽用药品制造

生物药品制造

２７５００８０２ 兽药生产过程中产生的废弃产品及原料药 Ｔ

２７６００１０２
利用生物技术生产生物化学药品、基因工程药物过程中

产生的蒸馏及反应残余物
Ｔ

２７６００２０２

利用生物技术生产生物化学药品、基因工程药物过程中

产生的废母液、反应基和培养基废物（不包括利用生物

技术合成氨基酸、维生素过程中产生的培养基废物）

Ｔ

２７６００３０２

利用生物技术生产生物化学药品、基因工程药物过程中

产生的废脱色过滤介质（不包括利用生物技术合成氨基

酸、维生素过程中产生的废脱色过滤介质）

Ｔ

２７６００４０２
利用生物技术生产生物化学药品、基因工程药物过程中

产生的废吸附剂
Ｔ

２７６００５０２
利用生物技术生产生物化学药品、基因工程药物过程中

产生的废弃产品、原料药和中间体
Ｔ

ＨＷ０３

废药物、药品
非特定行业 ９００００２０３

生产、销售及使用过程中产生的失效、变质、不合格、淘

汰、伪劣的药物和药品（不包括 ＨＷ０１、ＨＷ０２、９００９９９

４９类）

Ｔ

ＨＷ０４

农药废物

农药制造

非特定行业

２６３００１０４
氯丹生产过程中六氯环戊二烯过滤产生的残余物；氯丹

氯化反应器的真空汽提产生的废物
Ｔ

２６３００２０４ 乙拌磷生产过程中甲苯回收工艺产生的蒸馏残渣 Ｔ

２６３００３０４
甲拌磷生产过程中二乙基二硫代磷酸过滤产生的残

余物
Ｔ

２６３００４０４
２，４，５三氯苯氧乙酸生产过程中四氯苯蒸馏产生的重馏

分及蒸馏残余物
Ｔ

２６３００５０４
２，４二氯苯氧乙酸生产过程中产生的含２，６二氯苯酚残

余物
Ｔ

２６３００６０４

乙烯基双二硫代氨基甲酸及其盐类生产过程中产生的

过滤、蒸发和离心分离残余物及废水处理污泥；产品研

磨和包装工序集（除）尘装置收集的粉尘和地面清扫

废物

Ｔ

２６３００７０４

溴甲烷生产过程中反应器产生的废水和酸干燥器产生

的废硫酸；生产过程中产生的废吸附剂和废水分离器产

生的废物

Ｔ

２６３００８０４ 其他农药生产过程中产生的蒸馏及反应残余物 Ｔ

２６３００９０４ 农药生产过程中产生的废母液与反应罐及容器清洗废液 Ｔ

２６３０１００４ 农药生产过程中产生的废滤料和吸附剂 Ｔ

２６３０１１０４ 农药生产过程中产生的废水处理污泥 Ｔ

２６３０１２０４ 农药生产、配制过程中产生的过期原料及废弃产品 Ｔ

９００００３０４
销售及使用过程中产生的失效、变质、不合格、淘汰、伪

劣的农药产品
Ｔ

５
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表犃．１（续）

废物类别 行业来源 废物代码 危 险 废 物 危险特性

ＨＷ０５

木材防腐剂

废物

木材加工

专用化学

产品制造

非特定行业

２０１００１０５

使用五氯酚进行木材防腐过程中产生的废水处理污泥，

以及木材防腐处理过程中产生的沾染该防腐剂的废弃

木材残片

Ｔ

２０１００２０５

使用杂酚油进行木材防腐过程中产生的废水处理污泥，

以及木材防腐处理过程中产生的沾染该防腐剂的废弃

木材残片

Ｔ

２０１００３０５

使用含砷、铬等无机防腐剂进行木材防腐过程中产生的

废水处理污泥，以及木材防腐处理过程中产生的沾染该

防腐剂的废弃木材残片

Ｔ

２６６００１０５
木材防腐化学品生产过程中产生的反应残余物、废弃滤

料及吸附剂
Ｔ

２６６００２０５ 木材防腐化学品生产过程中产生的废水处理污泥 Ｔ

２６６００３０５
木材防腐化学品生产、配制过程中产生的废弃产品及过

期原料
Ｔ

９００００４０５
销售及使用过程中产生的失效、变质、不合格、淘汰、伪

劣的木材防腐化学品
Ｔ

ＨＷ０６

废有机溶剂

与含有机

溶剂废物

非特定行业

９００４０１０６

工业生产中作为清洗剂或萃取剂使用后废弃的含卤素

有机溶剂，包括四氯化碳、二氯甲烷、１，１二氯乙烷、１，２

二氯乙烷、１，１，１三氯乙烷、１，１，２三氯乙烷、三氯乙烯、

四氯乙烯

Ｔ，Ｉ

９００４０２０６
工业生产中作为清洗剂或萃取剂使用后废弃的有毒有

机溶剂，包括苯、苯乙烯、丁醇、丙酮
Ｔ，Ｉ

９００４０３０６

工业生产中作为清洗剂或萃取剂使用后废弃的易燃易

爆有机溶剂，包括正己烷、甲苯、邻二甲苯、间二甲苯、对

二甲苯、１，２，４三甲苯、乙苯、乙醇、异丙醇、乙醚、丙醚、

乙酸甲酯、乙酸乙酯、乙酸丁酯、丙酸丁酯、苯酚

Ｉ

９００４０４０６
工业生产中作为清洗剂或萃取剂使用后废弃的其他列

入《危险化学品目录》的有机溶剂
Ｔ／Ｉ

９００４０５０６
９００４０１０６中所列废物再生处理过程中产生的废活性

炭及其他过滤吸附介质
Ｔ

９００４０６０６
９００４０２０６和９００４０４０６中所列废物再生处理过程中

产生的废活性炭及其他过滤吸附介质
Ｔ

９００４０７０６
９００４０１０６中所列废物分馏再生过程中产生的高沸物

和釜底残渣
Ｔ

９００４０８０６
９００４０２０６和９００４０４０６中所列废物分馏再生过程中

产生的釜底残渣
Ｔ

９００４０９０６
９００４０１０６中所列废物再生处理过程中产生的废水处

理浮渣和污泥（不包括废水生化处理污泥）
Ｔ

９００４１００６
９００４０２０６和９００４０４０６中所列废物再生处理过程中产

生的废水处理浮渣和污泥（不包括废水生化处理污泥）
Ｔ

６
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表犃．１（续）

废物类别 行业来源 废物代码 危 险 废 物 危险特性

ＨＷ０７

热处理

含氰废物

金属表面处理

及热处理加工

３３６００１０７ 使用氰化物进行金属热处理产生的淬火池残渣 Ｔ

３３６００２０７ 使用氰化物进行金属热处理产生的淬火废水处理污泥 Ｔ

３３６００３０７ 含氰热处理炉维修过程中产生的废内衬 Ｔ

３３６００４０７ 热处理渗碳炉产生的热处理渗碳氰渣 Ｔ

３３６００５０７
金属热处理工艺盐浴槽釜清洗产生的含氰残渣和含氰

废液
Ｒ，Ｔ

３３６０４９０７ 氰化物热处理和退火作业过程中产生的残渣 Ｔ

ＨＷ０８

废矿物油与

含矿物油

废物

石油开采

天然气开采

精炼石油

产品制造

非特定行业

０７１００１０８ 石油开采和炼制产生的油泥和油脚 Ｔ，Ｉ

０７１００２０８
以矿物油为连续相配制钻井泥浆用于石油开采所产生

的废弃钻井泥浆
Ｔ

０７２００１０８
以矿物油为连续相配制钻井泥浆用于天然气开采所产

生的废弃钻井泥浆
Ｔ

２５１００１０８
清洗矿物油储存、输送设施过程中产生的油／水和烃／水

混合物
Ｔ

２５１００２０８

石油初炼过程中储存设施、油水固态物质分离器、积水

槽、沟渠及其他输送管道、污水池、雨水收集管道产生的

含油污泥

Ｔ，Ｉ

２５１００３０８
石油炼制过程中隔油池产生的含油污泥，以及汽油提炼工

艺废水和冷却废水处理污泥（不包括废水生化处理污泥）
Ｔ

２５１００４０８ 石油炼制过程中溶气浮选工艺产生的浮渣 Ｔ，Ｉ

２５１００５０８ 石油炼制过程中产生的溢出废油或乳剂 Ｔ，Ｉ

２５１００６０８ 石油炼制换热器管束清洗过程中产生的含油污泥 Ｔ

２５１０１００８ 石油炼制过程中澄清油浆槽底沉积物 Ｔ，Ｉ

２５１０１１０８ 石油炼制过程中进油管路过滤或分离装置产生的残渣 Ｔ，Ｉ

２５１０１２０８ 石油炼制过程中产生的废过滤介质 Ｔ

９００１９９０８ 内燃机、汽车、轮船等集中拆解过程产生的废矿物油及油泥 Ｔ，Ｉ

９００２０００８ 珩磨、研磨、打磨过程产生的废矿物油及油泥 Ｔ，Ｉ

９００２０１０８
清洗金属零部件过程中产生的废弃煤油、柴油、汽油及

其他由石油和煤炼制生产的溶剂油
Ｔ，Ｉ

９００２０３０８ 使用淬火油进行表面硬化处理产生的废矿物油 Ｔ

９００２０４０８ 使用轧制油、冷却剂及酸进行金属轧制产生的废矿物油 Ｔ

９００２０５０８ 镀锡及焊锡回收工艺产生的废矿物油 Ｔ

９００２０９０８
金属、塑料的定型和物理机械表面处理过程中产生的废

石蜡和润滑油
Ｔ，Ｉ

９００２１００８
油／水分离设施产生的废油、油泥及废水处理产生的浮

渣和污泥（不包括废水生化处理污泥）
Ｔ，Ｉ

９００２１１０８ 橡胶生产过程中产生的废溶剂油 Ｔ，Ｉ

７
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表犃．１（续）

废物类别 行业来源 废物代码 危 险 废 物 危险特性

ＨＷ０８

废矿物油与

含矿物油

废物

非特定行业

９００２１２０８ 锂电池隔膜生产过程中产生的废白油 Ｔ

９００２１３０８
废矿物油再生净化过程中产生的沉淀残渣、过滤残渣、

废过滤吸附介质
Ｔ，Ｉ

９００２１４０８
车辆、机械维修和拆解过程中产生的废发动机油、制动

器油、自动变速器油、齿轮油等废润滑油
Ｔ，Ｉ

９００２１５０８ 废矿物油裂解再生过程中产生的裂解残渣 Ｔ，Ｉ

９００２１６０８
使用防锈油进行铸件表面防锈处理过程中产生的废防

锈油
Ｔ，Ｉ

９００２１７０８
使用工业齿轮油进行机械设备润滑过程中产生的废润

滑油
Ｔ，Ｉ

９００２１８０８ 液压设备维护、更换和拆解过程中产生的废液压油 Ｔ，Ｉ

９００２１９０８
冷冻压缩设备维护、更换和拆解过程中产生的废冷冻

机油
Ｔ，Ｉ

９００２２００８ 变压器维护、更换和拆解过程中产生的废变压器油 Ｔ，Ｉ

９００２２１０８ 废燃料油及燃料油储存过程中产生的油泥 Ｔ，Ｉ

９００２２２０８
石油炼制废水气浮、隔油、絮凝沉淀等处理过程中产生

的浮油和污泥
Ｔ

９００２４９０８
其他生产、销售、使用过程中产生的废矿物油及含矿物

油废物
Ｔ，Ｉ

ＨＷ０９

油／水、烃／水

混合物或

乳化液

非特定行业

９００００５０９
水压机维护、更换和拆解过程中产生的油／水、烃／水混

合物或乳化液
Ｔ

９００００６０９
使用切削油和切削液进行机械加工过程中产生的油／

水、烃／水混合物或乳化液
Ｔ

９００００７０９ 其他工艺过程中产生的油／水、烃／水混合物或乳化液 Ｔ

ＨＷ１０

多氯（溴）

联苯类废物

非特定行业

９００００８１０
含多氯联苯（ＰＣＢｓ）、多氯三联苯（ＰＣＴｓ）、多溴联苯

（ＰＢＢｓ）的电容器、变压器
Ｔ

９００００９１０ 含有ＰＣＢｓ、ＰＣＴｓ和ＰＢＢｓ的电力设备的清洗液 Ｔ

９０００１０１０
含有ＰＣＢｓ、ＰＣＴｓ和ＰＢＢｓ的电力设备中废弃的介质油、

绝缘油、冷却油及导热油
Ｔ

９０００１１１０ 含有或沾染ＰＣＢｓ、ＰＣＴｓ和ＰＢＢｓ的废弃包装物及容器 Ｔ

ＨＷ１１

精（蒸）馏

残渣

精炼石油产品制造

炼焦

２５１０１３１１ 石油精炼过程中产生的酸焦油和其他焦油 Ｔ

２５２００１１１ 炼焦过程中蒸氨塔产生的残渣 Ｔ

２５２００２１１ 炼焦过程中澄清设施底部的焦油渣 Ｔ

２５２００３１１ 炼焦副产品回收过程中萘、粗苯精制产生的残渣 Ｔ

２５２００４１１
炼焦和炼焦副产品回收过程中焦油储存设施中的焦

油渣
Ｔ

２５２００５１１ 煤焦油精炼过程中焦油储存设施中的焦油渣 Ｔ

８
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表犃．１（续）

废物类别 行业来源 废物代码 危 险 废 物 危险特性

ＨＷ１１

精（蒸）馏

残渣

炼焦

燃气生产

和供应业

基础化学

原料制造

２５２００６１１ 煤焦油分馏、精制过程中产生的焦油渣 Ｔ

２５２００７１１ 炼焦副产品回收过程中产生的废水池残渣 Ｔ

２５２００８１１ 轻油回收过程中蒸馏、澄清、洗涤工序产生的残渣 Ｔ

２５２００９１１ 轻油精炼过程中的废水池残渣 Ｔ

２５２０１０１１
炼焦及煤焦油加工利用过程中产生的废水处理污泥（不

包括废水生化处理污泥）
Ｔ

２５２０１１１１ 焦炭生产过程中产生的酸焦油和其他焦油 Ｔ

２５２０１２１１ 焦炭生产过程中粗苯精制产生的残渣 Ｔ

２５２０１３１１ 焦炭生产过程中产生的脱硫废液 Ｔ

２５２０１４１１ 焦炭生产过程中煤气净化产生的残渣和焦油 Ｔ

２５２０１５１１
焦炭生产过程中熄焦废水沉淀产生的焦粉及筛焦过程

中产生的粉尘
Ｔ

２５２０１６１１ 煤沥青改质过程中产生的闪蒸油 Ｔ

４５０００１１１ 煤气生产行业煤气净化过程中产生的煤焦油渣 Ｔ

４５０００２１１
煤气生产过程中产生的废水处理污泥（不包括废水生化

处理污泥）
Ｔ

４５０００３１１ 煤气生产过程中煤气冷凝产生的煤焦油 Ｔ

２６１００７１１ 乙烯法制乙醛生产过程中产生的蒸馏残渣 Ｔ

２６１００８１１ 乙烯法制乙醛生产过程中产生的蒸馏次要馏分 Ｔ

２６１００９１１ 苄基氯生产过程中苄基氯蒸馏产生的蒸馏残渣 Ｔ

２６１０１０１１ 四氯化碳生产过程中产生的蒸馏残渣和重馏分 Ｔ

２６１０１１１１ 表氯醇生产过程中精制塔产生的蒸馏残渣 Ｔ

２６１０１２１１ 异丙苯法生产苯酚和丙酮过程中产生的蒸馏残渣 Ｔ

２６１０１３１１
萘法生产邻苯二甲酸酐过程中产生的蒸馏残渣和轻

馏分
Ｔ

２６１０１４１１
邻二甲苯法生产邻苯二甲酸酐过程中产生的蒸馏残渣

和轻馏分
Ｔ

２６１０１５１１ 苯硝化法生产硝基苯过程中产生的蒸馏残渣 Ｔ

２６１０１６１１
甲苯二异氰酸酯生产过程中产生的蒸馏残渣和离心分

离残渣
Ｔ

２６１０１７１１ １，１，１三氯乙烷生产过程中产生的蒸馏残渣 Ｔ

２６１０１８１１ 三氯乙烯和四氯乙烯联合生产过程中产生的蒸馏残渣 Ｔ

２６１０１９１１ 苯胺生产过程中产生的蒸馏残渣 Ｔ

２６１０２０１１ 苯胺生产过程中苯胺萃取工序产生的蒸馏残渣 Ｔ

２６１０２１１１
二硝基甲苯加氢法生产甲苯二胺过程中干燥塔产生的

反应残余物
Ｔ

９
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表犃．１（续）

废物类别 行业来源 废物代码 危 险 废 物 危险特性

ＨＷ１１

精（蒸）馏

残渣

基础化学

原料制造

２６１０２２１１
二硝基甲苯加氢法生产甲苯二胺过程中产品精制产生

的轻馏分
Ｔ

２６１０２３１１
二硝基甲苯加氢法生产甲苯二胺过程中产品精制产生

的废液
Ｔ

２６１０２４１１
二硝基甲苯加氢法生产甲苯二胺过程中产品精制产生

的重馏分
Ｔ

２６１０２５１１
甲苯二胺光气化法生产甲苯二异氰酸酯过程中溶剂回

收塔产生的有机冷凝物
Ｔ

２６１０２６１１ 氯苯生产过程中的蒸馏及分馏残渣 Ｔ

２６１０２７１１
使用羧酸肼生产１，１二甲基肼过程中产品分离产生的

残渣
Ｔ

２６１０２８１１
乙烯溴化法生产二溴乙烯过程中产品精制产生的蒸馏

残渣
Ｔ

２６１０２９１１
α氯甲苯、苯甲酰氯和含此类官能团的化学品生产过程

中产生的蒸馏残渣
Ｔ

２６１０３０１１ 四氯化碳生产过程中的重馏分 Ｔ

２６１０３１１１ 二氯乙烯单体生产过程中蒸馏产生的重馏分 Ｔ

２６１０３２１１ 氯乙烯单体生产过程中蒸馏产生的重馏分 Ｔ

２６１０３３１１ １，１，１三氯乙烷生产过程中蒸汽汽提塔产生的残余物 Ｔ

２６１０３４１１ １，１，１三氯乙烷生产过程中蒸馏产生的重馏分 Ｔ

２６１０３５１１ 三氯乙烯和四氯乙烯联合生产过程中产生的重馏分 Ｔ

２６１１００１１ 苯和丙烯生产苯酚和丙酮过程中产生的重馏分 Ｔ

２６１１０１１１ 苯泵式消化生产硝基苯过程中产生的重馏分 Ｔ

２６１１０２１１ 铁粉还原硝基苯生产苯胺过程中产生的重馏分 Ｔ

２６１１０３１１
苯胺、乙酸酐或乙酰苯胺为原料生产对硝基苯胺过程中

产生的重馏分
Ｔ

２６１１０４１１ 对氯苯胺氨解生产对硝基苯胺过程中产生的重馏分 Ｔ

２６１１０５１１ 氨化法、还原法生产邻苯二胺过程中产生的重馏分 Ｔ

２６１１０６１１
苯和乙烯直接催化、乙苯和丙烯共氧化、乙苯催化脱氢

生产苯乙烯过程中产生的重馏分
Ｔ

２６１１０７１１
二硝基甲苯还原催化生产甲苯二胺过程中产生的重

馏分
Ｔ

２６１１０８１１ 对苯二酚氧化生产二甲氧基苯胺过程中产生的重馏分 Ｔ

２６１１０９１１ 萘磺化生产萘酚过程中产生的重馏分 Ｔ

２６１１１０１１
苯酚、三甲苯水解生产４，４＇二羟基二苯砜过程中产生的

重馏分
Ｔ

０１
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表犃．１（续）

废物类别 行业来源 废物代码 危 险 废 物 危险特性

ＨＷ１１

精（蒸）馏

残渣

基础化学

原料制造

常用有色金属冶炼

环境治理

非特定行业

２６１１１１１１
甲苯硝基化合物羰基化法、甲苯碳酸二甲酯法生产甲苯

二异氰酸酯过程中产生的重馏分
Ｔ

２６１１１２１１ 苯直接氯化生产氯苯过程中产生的重馏分 Ｔ

２６１１１３１１ 乙烯直接氯化生产二氯乙烷过程中产生的重馏分 Ｔ

２６１１１４１１ 甲烷氯化生产甲烷氯化物过程中产生的重馏分 Ｔ

２６１１１５１１ 甲醇氯化生产甲烷氯化物过程中产生的釜底残液 Ｔ

２６１１１６１１ 乙烯氯醇法、氧化法生产环氧乙烷过程中产生的重馏分 Ｔ

２６１１１７１１ 乙炔气相合成、氧氯化生产氯乙烯过程中产生的重馏分 Ｔ

２６１１１８１１
乙烯直接氯化生产三氯乙烯、四氯乙烯过程中产生的重

馏分
Ｔ

２６１１１９１１
乙烯氧氯化法生产三氯乙烯、四氯乙烯过程中产生的重

馏分
Ｔ

２６１１２０１１
甲苯光气法生产苯甲酰氯产品精制过程中产生的重

馏分
Ｔ

２６１１２１１１ 甲苯苯甲酸法生产苯甲酰氯产品精制过程中产生的重馏分 Ｔ

２６１１２２１１
甲苯连续光氯化法、无光热氯化法生产氯化苄过程中产

生的重馏分
Ｔ

２６１１２３１１
偏二氯乙烯氢氯化法生产１，１，１三氯乙烷过程中产生

的重馏分
Ｔ

２６１１２４１１ 醋酸丙烯酯法生产环氧氯丙烷过程中产生的重馏分 Ｔ

２６１１２５１１
异戊烷（异戊烯）脱氢法生产异戊二烯过程中产生的重

馏分
Ｔ

２６１１２６１１ 化学合成法生产异戊二烯过程中产生的重馏分 Ｔ

２６１１２７１１ 碳五馏分分离生产异戊二烯过程中产生的重馏分 Ｔ

２６１１２８１１ 合成气加压催化生产甲醇过程中产生的重馏分 Ｔ

２６１１２９１１ 水合法、发酵法生产乙醇过程中产生的重馏分 Ｔ

２６１１３０１１ 环氧乙烷直接水合生产乙二醇过程中产生的重馏分 Ｔ

２６１１３１１１ 乙醛缩合加氢生产丁二醇过程中产生的重馏分 Ｔ

２６１１３２１１ 乙醛氧化生产醋酸蒸馏过程中产生的重馏分 Ｔ

２６１１３３１１ 丁烷液相氧化生产醋酸过程中产生的重馏分 Ｔ

２６１１３４１１ 电石乙炔法生产醋酸乙烯酯过程中产生的重馏分 Ｔ

２６１１３５１１ 氢氰酸法生产原甲酸三甲酯过程中产生的重馏分 Ｔ

２６１１３６１１ β苯胺乙醇法生产靛蓝过程中产生的重馏分 Ｔ

３２１００１１１ 有色金属火法冶炼过程中产生的焦油状残余物 Ｔ

７７２００１１１ 废矿物油再生过程中产生的酸焦油 Ｔ

９０００１３１１ 其他精炼、蒸馏和热解处理过程中产生的焦油状残余物 Ｔ

１１
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表犃．１（续）

废物类别 行业来源 废物代码 危 险 废 物 危险特性

ＨＷ１２

染料、涂料

废物

涂料、油墨、

颜料及类似

产品制造

纸浆制造

非特定行业

２６４００２１２ 铬黄和铬橙颜料生产过程中产生的废水处理污泥 Ｔ

２６４００３１２ 钼酸橙颜料生产过程中产生的废水处理污泥 Ｔ

２６４００４１２ 锌黄颜料生产过程中产生的废水处理污泥 Ｔ

２６４００５１２ 铬绿颜料生产过程中产生的废水处理污泥 Ｔ

２６４００６１２ 氧化铬绿颜料生产过程中产生的废水处理污泥 Ｔ

２６４００７１２ 氧化铬绿颜料生产过程中烘干产生的残渣 Ｔ

２６４００８１２ 铁蓝颜料生产过程中产生的废水处理污泥 Ｔ

２６４００９１２
使用含铬、铅的稳定剂配制油墨过程中，设备清洗产生

的洗涤废液和废水处理污泥
Ｔ

２６４０１０１２ 油墨的生产、配制过程中产生的废蚀刻液 Ｔ

２６４０１１１２
其他油墨、染料、颜料、油漆（不包括水性漆）生产过程中

产生的废母液、残渣、中间体废物
Ｔ

２６４０１２１２
其他油墨、染料、颜料、油漆（不包括水性漆）生产过程中

产生的废水处理污泥、废吸附剂
Ｔ

２６４０１３１２
油漆、油墨生产、配制和使用过程中产生的含颜料、油墨

的有机溶剂废物
Ｔ

２２１００１１２ 废纸回收利用处理过程中产生的脱墨渣 Ｔ

９００２５０１２
使用有机溶剂、光漆进行光漆涂布、喷漆工艺过程中产

生的废物
Ｔ，Ｉ

９００２５１１２
使用油漆（不包括水性漆）、有机溶剂进行阻挡层涂敷过

程中产生的废物
Ｔ，Ｉ

９００２５２１２
使用油漆（不包括水性漆）、有机溶剂进行喷漆、上漆过

程中产生的废物
Ｔ，Ｉ

９００２５３１２ 使用油墨和有机溶剂进行丝网印刷过程中产生的废物 Ｔ，Ｉ

９００２５４１２ 使用遮盖油、有机溶剂进行遮盖油的涂敷过程中产生的废物 Ｔ，Ｉ

９００２５５１２ 使用各种颜料进行着色过程中产生的废颜料 Ｔ

９００２５６１２
使用酸、碱或有机溶剂清洗容器设备过程中剥离下的废

油漆、染料、涂料
Ｔ

９００２９９１２
生产、销售及使用过程中产生的失效、变质、不合格、淘

汰、伪劣的油墨、染料、颜料、油漆
Ｔ

ＨＷ１３

有机树脂类

废物

合成材料制造

２６５１０１１３
树脂、乳胶、增塑剂、胶水／胶合剂生产过程中产生的不

合格产品
Ｔ

２６５１０２１３
树脂、乳胶、增塑剂、胶水／胶合剂生产过程中合成、酯

化、缩合等工序产生的废母液
Ｔ

２６５１０３１３
树脂、乳胶、增塑剂、胶水／胶合剂生产过程中精馏、分

离、精制等工序产生的釜底残液、废过滤介质和残渣
Ｔ

２６５１０４１３
树脂、乳胶、增塑剂、胶水／胶合剂生产过程中产生的废

水处理污泥（不包括废水生化处理污泥）
Ｔ

２１
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表犃．１（续）

废物类别 行业来源 废物代码 危 险 废 物 危险特性

ＨＷ１３

有机树脂类

废物

非特定行业

９０００１４１３ 废弃的黏合剂和密封剂 Ｔ

９０００１５１３ 废弃的离子交换树脂 Ｔ

９０００１６１３
使用酸、碱或有机溶剂清洗容器设备剥离下的树脂状、

黏稠杂物
Ｔ

９００４５１１３
废覆铜板、印刷线路板、电路板破碎分选回收金属后产

生的废树脂粉
Ｔ

ＨＷ１４

新化学物质

废物

非特定行业 ９０００１７１４
研究、开发和教学活动中产生的对人类或环境影响不明

的化学物质废物
Ｔ／Ｃ／Ｉ／Ｒ

ＨＷ１５

爆炸性

废物

炸药、火工及

焰火产品制造

非特定行业

２６７００１１５ 炸药生产和加工过程中产生的废水处理污泥 Ｒ

２６７００２１５ 含爆炸品废水处理过程中产生的废活性炭 Ｒ

２６７００３１５
生产、配制和装填铅基起爆药剂过程中产生的废水处理

污泥
Ｔ，Ｒ

２６７００４１５
三硝基甲苯生产过程中产生的粉红水、红水，以及废水

处理污泥
Ｒ

９０００１８１５ 报废机动车拆解后收集的未引爆的安全气囊 Ｒ

ＨＷ１６

感光材料

废物

专用化学

产品制造

印刷

２６６００９１６
显（定）影剂、正负胶片、像纸、感光材料生产过程中产生

的不合格产品和过期产品
Ｔ

２６６０１０１６
显（定）影剂、正负胶片、像纸、感光材料生产过程中产生

的残渣及废水处理污泥
Ｔ

２３１００１１６

使用显影剂进行胶卷显影，使用定影剂进行胶卷定影，

以及使用铁氰化钾、硫代硫酸盐进行影像减薄（漂白）产

生的废显（定）影剂、胶片及废像纸

Ｔ

２３１００２１６
使用显影剂进行印刷显影、抗蚀图形显影，以及凸版印

刷产生的废显（定）影剂、胶片及废像纸
Ｔ

电子元件制造 ３９７００１１６
使用显影剂、氢氧化物、偏亚硫酸氢盐、醋酸进行胶卷显

影产生的废显（定）影剂、胶片及废像纸
Ｔ

电影 ８６３００１１６ 电影厂产生的废显（定）影剂、胶片及废像纸 Ｔ

其他专业

技术服务业
７４９００１１６ 摄影扩印服务行业产生的废显（定）影剂、胶片及废像纸 Ｔ

非特定行业 ９０００１９１６ 其他行业产生的废显（定）影剂、胶片及废像纸 Ｔ

ＨＷ１７

表面处理

废物

金属表面处理

及热处理加工

３３６０５０１７
使用氯化亚锡进行敏化处理产生的废渣和废水处理

污泥
Ｔ

３３６０５１１７
使用氯化锌、氯化铵进行敏化处理产生的废渣和废水处

理污泥
Ｔ

３３６０５２１７
使用锌和电镀化学品进行镀锌产生的废槽液、槽渣和废

水处理污泥
Ｔ

３３６０５３１７
使用镉和电镀化学品进行镀镉产生的废槽液、槽渣和废

水处理污泥
Ｔ

３１
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表犃．１（续）

废物类别 行业来源 废物代码 危 险 废 物 危险特性

ＨＷ１７

表面处理

废物

金属表面处理

及热处理加工

３３６０５４１７
使用镍和电镀化学品进行镀镍产生的废槽液、槽渣和废

水处理污泥
Ｔ

３３６０５５１７
使用镀镍液进行镀镍产生的废槽液、槽渣和废水处理

污泥
Ｔ

３３６０５６１７
使用硝酸银、碱、甲醛进行敷金属法镀银产生的废槽液、

槽渣和废水处理污泥
Ｔ

３３６０５７１７
使用金和电镀化学品进行镀金产生的废槽液、槽渣和废

水处理污泥
Ｔ

３３６０５８１７
使用镀铜液进行化学镀铜产生的废槽液、槽渣和废水处

理污泥
Ｔ

３３６０５９１７
使用钯和锡盐进行活化处理产生的废渣和废水处理

污泥
Ｔ

３３６０６０１７
使用铬和电镀化学品进行镀黑铬产生的废槽液、槽渣和

废水处理污泥
Ｔ

３３６０６１１７
使用高锰酸钾进行钻孔除胶处理产生的废渣和废水处

理污泥
Ｔ

３３６０６２１７
使用铜和电镀化学品进行镀铜产生的废槽液、槽渣和废

水处理污泥
Ｔ

３３６０６３１７ 其他电镀工艺产生的废槽液、槽渣和废水处理污泥 Ｔ

３３６０６４１７

金属和塑料表面酸（碱）洗、除油、除锈、洗涤、磷化、出

光、化抛工艺产生的废腐蚀液、废洗涤液、废槽液、槽渣

和废水处理污泥

Ｔ／Ｃ

３３６０６６１７ 镀层剥除过程中产生的废液、槽渣及废水处理污泥 Ｔ

３３６０６７１７
使用含重铬酸盐的胶体、有机溶剂、黏合剂进行漩流式

抗蚀涂布产生的废渣及废水处理污泥
Ｔ

３３６０６８１７
使用铬化合物进行抗蚀层化学硬化产生的废渣及废水

处理污泥
Ｔ

３３６０６９１７ 使用铬酸镀铬产生的废槽液、槽渣和废水处理污泥 Ｔ

３３６１０１１７
使用铬酸进行塑料表面粗化产生的废槽液、槽渣和废水

处理污泥
Ｔ

ＨＷ１８

焚烧处置

残渣

环境治理业

７７２００２１８ 生活垃圾焚烧飞灰 Ｔ

７７２００３１８
危险废物焚烧、热解等处置过程产生的底渣、飞灰和废

水处理污泥（医疗废物焚烧处置产生的底渣除外）
Ｔ

７７２００４１８
危险废物等离子体、高温熔融等处置过程产生的非玻璃

态物质和飞灰
Ｔ

７７２００５１８ 固体废物焚烧过程中废气处理产生的废活性炭 Ｔ

ＨＷ１９

含金属羰基

化合物废物

非特定行业 ９０００２０１９
金属羰基化合物生产、使用过程中产生的含有羰基化合

物成分的废物
Ｔ
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表犃．１（续）

废物类别 行业来源 废物代码 危 险 废 物 危险特性

ＨＷ２０

含铍废物

基础化学

原料制造
２６１０４０２０

铍及其化合物生产过程中产生的熔渣、集（除）尘装置收

集的粉尘和废水处理污泥
Ｔ

ＨＷ２１

含铬废物

毛皮鞣制及

制品加工

基础化学

原料制造

铁合金冶炼

金属表面处理

及热处理加工

电子元件制造

１９３００１２１ 使用铬鞣剂进行铬鞣、复鞣工艺产生的废水处理污泥 Ｔ

１９３００２２１ 皮革切削工艺产生的含铬皮革废碎料 Ｔ

２６１０４１２１ 铬铁矿生产铬盐过程中产生的铬渣 Ｔ

２６１０４２２１ 铬铁矿生产铬盐过程中产生的铝泥 Ｔ

２６１０４３２１ 铬铁矿生产铬盐过程中产生的芒硝 Ｔ

２６１０４４２１ 铬铁矿生产铬盐过程中产生的废水处理污泥 Ｔ

２６１１３７２１ 铬铁矿生产铬盐过程中产生的其他废物 Ｔ

２６１１３８２１
以重铬酸钠和浓硫酸为原料生产铬酸酐过程中产生的

含铬废液
Ｔ

３１５００１２１ 铬铁硅合金生产过程中集（除）尘装置收集的粉尘 Ｔ

３１５００２２１ 铁铬合金生产过程中集（除）尘装置收集的粉尘 Ｔ

３１５００３２１ 铁铬合金生产过程中金属铬冶炼产生的铬浸出渣 Ｔ

３３６１００２１
使用铬酸进行阳极氧化产生的废槽液、槽渣及废水处理

污泥
Ｔ

３９７００２２１
使用铬酸进行钻孔除胶处理产生的废渣和废水处理

污泥
Ｔ

ＨＷ２２

含铜废物

玻璃制造

常用有色

金属冶炼

电子元件制造

３０４００１２２
使用硫酸铜进行敷金属法镀铜产生的废槽液、槽渣及废

水处理污泥
Ｔ

３２１１０１２２ 铜火法冶炼烟气净化产生的收尘渣、压滤渣 Ｔ

３２１１０２２２ 铜火法冶炼电除雾除尘产生的废水处理污泥 Ｔ

３９７００４２２ 线路板生产过程中产生的废蚀铜液 Ｔ

３９７００５２２ 使用酸进行铜氧化处理产生的废液及废水处理污泥 Ｔ

３９７０５１２２ 铜板蚀刻过程中产生的废蚀刻液及废水处理污泥 Ｔ

ＨＷ２３

含锌废物

金属表面处理

及热处理加工
３３６１０３２３

热镀锌过程中产生的废熔剂、助熔剂和集（除）尘装置收

集的粉尘
Ｔ

电池制造 ３８４００１２３
碱性锌锰电池、锌氧化银电池、锌空气电池生产过程中

产生的废锌浆
Ｔ

非特定行业 ９０００２１２３
使用氢氧化钠、锌粉进行贵金属沉淀过程中产生的废液

及废水处理污泥
Ｔ

ＨＷ２４

含砷废物

基础化学

原料制造
２６１１３９２４ 硫铁矿制酸过程中烟气净化产生的酸泥 Ｔ

ＨＷ２５

含硒废物

基础化学

原料制造
２６１０４５２５

硒及其化合物生产过程中产生的熔渣、集（除）尘装置收

集的粉尘和废水处理污泥
Ｔ

ＨＷ２６

含镉废物
电池制造 ３８４００２２６ 镍镉电池生产过程中产生的废渣和废水处理污泥 Ｔ
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表犃．１（续）

废物类别 行业来源 废物代码 危 险 废 物 危险特性

ＨＷ２７

含锑废物

基础化学

原料制造

２６１０４６２７
锑金属及粗氧化锑生产过程中产生的熔渣和集（除）尘

装置收集的粉尘
Ｔ

２６１０４８２７ 氧化锑生产过程中产生的熔渣 Ｔ

ＨＷ２８

含碲废物

基础化学

原料制造
２６１０５０２８

碲及其化合物生产过程中产生的熔渣、集（除）尘装置收

集的粉尘和废水处理污泥
Ｔ

ＨＷ２９

含汞废物

天然气开采

常用有色

金属矿采选

贵金属矿采选

印刷

基础化学

原料制造

０７２００２２９ 天然气除汞净化过程中产生的含汞废物 Ｔ

０９１００３２９
汞矿采选过程中产生的尾砂和集（除）尘装置收集的

粉尘
Ｔ

０９２００２２９ 混汞法提金工艺产生的含汞粉尘、残渣 Ｔ

２３１００７２９

使用显影剂、汞化合物进行影像加厚（物理沉淀）以及使

用显影剂、氨氯化汞进行影像加厚（氧化）产生的废液及

残渣

Ｔ

２６１０５１２９
水银电解槽法生产氯气过程中盐水精制产生的盐水提

纯污泥
Ｔ

２６１０５２２９ 水银电解槽法生产氯气过程中产生的废水处理污泥 Ｔ

合成材料制造

常用有色

金属冶炼

电池制造

照明器具制造

通用仪器仪表制造

非特定行业

２６１０５３２９ 水银电解槽法生产氯气过程中产生的废活性炭 Ｔ

２６１０５４２９ 卤素和卤素化学品生产过程中产生的含汞硫酸钡污泥 Ｔ

２６５００１２９ 氯乙烯生产过程中含汞废水处理产生的废活性炭 Ｔ，Ｃ

２６５００２２９ 氯乙烯生产过程中吸附汞产生的废活性炭 Ｔ，Ｃ

２６５００３２９ 电石乙炔法聚氯乙烯生产过程中产生的废酸 Ｔ，Ｃ

２６５００４２９
电石乙炔法生产氯乙烯单体过程中产生的废水处理

污泥
Ｔ

３２１１０３２９
铜、锌、铅冶炼过程中烟气制酸产生的废甘汞，烟气净化

产生的废酸及废酸处理污泥
Ｔ

３８４００３２９
含汞电池生产过程中产生的含汞废浆层纸、含汞废锌

膏、含汞废活性炭和废水处理污泥
Ｔ

３８７００１２９ 含汞电光源生产过程中产生的废荧光粉和废活性炭 Ｔ

４０１００１２９ 含汞温度计生产过程中产生的废渣 Ｔ

９０００２２２９ 废弃的含汞催化剂 Ｔ

９０００２３２９
生产、销售及使用过程中产生的废含汞荧光灯管及其他

废含汞电光源
Ｔ

９０００２４２９
生产、销售及使用过程中产生的废含汞温度计、废含汞

血压计、废含汞真空表和废含汞压力计
Ｔ

９００４５２２９ 含汞废水处理过程中产生的废树脂、废活性炭和污泥 Ｔ

ＨＷ３０

含铊废物

基础化学

原料制造
２６１０５５３０

铊及其化合物生产过程中产生的熔渣、集（除）尘装置收

集的粉尘和废水处理污泥
Ｔ
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表犃．１（续）

废物类别 行业来源 废物代码 危 险 废 物 危险特性

ＨＷ３１

含铅废物

玻璃制造 ３０４００２３１
使用铅盐和铅氧化物进行显像管玻璃熔炼过程中产生

的废渣
Ｔ

电子元件制造 ３９７０５２３１ 线路板制造过程中电镀铅锡合金产生的废液 Ｔ

炼钢 ３１２００１３１
电炉炼钢过程中集（除）尘装置收集的粉尘和废水处理

污泥
Ｔ

电池制造 ３８４００４３１
铅蓄电池生产过程中产生的废渣、集（除）尘装置收集的

粉尘和废水处理污泥
Ｔ

工艺美术品制造 ２４３００１３１ 使用铅箔进行烤钵试金法工艺产生的废烤钵 Ｔ

废弃资源综合利用 ４２１００１３１ 废铅蓄电池拆解过程中产生的废铅板、废铅膏和酸液 Ｔ

非特定行业 ９０００２５３１ 使用硬脂酸铅进行抗黏涂层过程中产生的废物 Ｔ

ＨＷ３２

无机氟化物

废物

非特定行业 ９０００２６３２ 使用氢氟酸进行蚀刻产生的废蚀刻液 Ｔ，Ｃ

ＨＷ３３

无机氰化物

废物

贵金属矿采选

金属表面处理

及热处理加工

非特定行业

０９２００３３３
采用氰化物进行黄金选矿过程中产生的氰化尾渣和含

氰废水处理污泥
Ｔ

３３６１０４３３ 使用氰化物进行浸洗过程中产生的废液 Ｒ，Ｔ

９０００２７３３
使用氰化物进行表面硬化、碱性除油、电解除油产生的

废物
Ｒ，Ｔ

９０００２８３３ 使用氰化物剥落金属镀层产生的废物 Ｒ，Ｔ

９０００２９３３ 使用氰化物和双氧水进行化学抛光产生的废物 Ｒ，Ｔ

精炼石油产品制造 ２５１０１４３４ 石油炼制过程产生的废酸及酸泥 Ｃ

涂料、油墨、颜料

及类似产品制造
２６４０１３３４ 硫酸法生产钛白粉（二氧化钛）过程中产生的废酸 Ｃ

ＨＷ３４

废酸

基础化学

原料制造

钢压延加工

金属表面处理

及热处理加工

电子元件制造

非特定行业

２６１０５７３４
硫酸和亚硫酸、盐酸、氢氟酸、磷酸和亚磷酸、硝酸和亚

硝酸等的生产、配制过程中产生的废酸及酸渣
Ｃ

２６１０５８３４ 卤素和卤素化学品生产过程中产生的废酸 Ｃ

３１４００１３４ 钢的精加工过程中产生的废酸性洗液 Ｃ，Ｔ

３３６１０５３４ 青铜生产过程中浸酸工序产生的废酸液 Ｃ

３９７００５３４
使用酸进行电解除油、酸蚀、活化前表面敏化、催化、浸

亮产生的废酸液
Ｃ

３９７００６３４ 使用硝酸进行钻孔蚀胶处理产生的废酸液 Ｃ

３９７００７３４
液晶显示板或集成电路板的生产过程中使用酸浸蚀剂

进行氧化物浸蚀产生的废酸液
Ｃ

９００３００３４ 使用酸进行清洗产生的废酸液 Ｃ

９００３０１３４ 使用硫酸进行酸性碳化产生的废酸液 Ｃ

９００３０２３４ 使用硫酸进行酸蚀产生的废酸液 Ｃ
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表犃．１（续）

废物类别 行业来源 废物代码 危 险 废 物 危险特性

ＨＷ３４

废酸
非特定行业

９００３０３３４ 使用磷酸进行磷化产生的废酸液 Ｃ

９００３０４３４ 使用酸进行电解除油、金属表面敏化产生的废酸液 Ｃ

９００３０５３４
使用硝酸剥落不合格镀层及挂架金属镀层产生的废

酸液
Ｃ

９００３０６３４ 使用硝酸进行钝化产生的废酸液 Ｃ

９００３０７３４ 使用酸进行电解抛光处理产生的废酸液 Ｃ

９００３０８３４ 使用酸进行催化（化学镀）产生的废酸液 Ｃ

９００３４９３４

生产、销售及使用过程中产生的失效、变质、不合格、淘

汰、伪劣的强酸性擦洗粉、清洁剂、污迹去除剂以及其他

废酸液及酸渣

Ｃ

ＨＷ３５

废碱

精炼石油产品制造

基础化学

原料制造

毛皮鞣制

及制品加工

纸浆制造

非特定行业

２５１０１５３５ 石油炼制过程产生的废碱液及碱渣 Ｃ，Ｔ

２６１０５９３５
氢氧化钙、氨水、氢氧化钠、氢氧化钾等的生产、配制中

产生的废碱液、固态碱及碱渣
Ｃ

１９３００３３５ 使用氢氧化钙、硫化钠进行浸灰产生的废碱液 Ｃ

２２１００２３５ 碱法制浆过程中蒸煮制浆产生的废碱液 Ｃ，Ｔ

９００３５０３５ 使用氢氧化钠进行煮炼过程中产生的废碱液 Ｃ

９００３５１３５ 使用氢氧化钠进行丝光处理过程中产生的废碱液 Ｃ

９００３５２３５ 使用碱进行清洗产生的废碱液 Ｃ

９００３５３３５
使用碱进行清洗除蜡、碱性除油、电解除油产生的废

碱液
Ｃ

９００３５４３５ 使用碱进行电镀阻挡层或抗蚀层的脱除产生的废碱液 Ｃ

９００３５５３５ 使用碱进行氧化膜浸蚀产生的废碱液 Ｃ

９００３５６３５ 使用碱溶液进行碱性清洗、图形显影产生的废碱液 Ｃ

９００３９９３５

生产、销售及使用过程中产生的失效、变质、不合格、淘

汰、伪劣的强碱性擦洗粉、清洁剂、污迹去除剂以及其他

废碱液、固态碱及碱渣

Ｃ

ＨＷ３６

石棉废物

石棉及其他

非金属矿采选
１０９００１３６ 石棉矿选矿过程中产生的废渣 Ｔ

基础化学

原料制造
２６１０６０３６

卤素和卤素化学品生产过程中电解装置拆换产生的含

石棉废物
Ｔ

石膏、水泥制品

及类似制品制造
３０２００１３６ 石棉建材生产过程中产生的石棉尘、废石棉 Ｔ

耐火材料

制品制造
３０８００１３６ 石棉制品生产过程中产生的石棉尘、废石棉 Ｔ

汽车零部件

及配件制造
３６６００１３６ 车辆制动器衬片生产过程中产生的石棉废物 Ｔ

船舶及相关

装置制造
３７３００２３６ 拆船过程中产生的石棉废物 Ｔ

８１
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表犃．１（续）

废物类别 行业来源 废物代码 危 险 废 物 危险特性

ＨＷ３６

石棉废物
非特定行业

９０００３０３６ 其他生产过程中产生的石棉废物 Ｔ

９０００３１３６ 含有石棉的废绝缘材料、建筑废物 Ｔ

９０００３２３６
含有隔膜、热绝缘体等石棉材料的设施保养拆换及车辆

制动器衬片的更换产生的石棉废物
Ｔ

ＨＷ３７

有机磷

化合物废物

基础化学

原料制造

非特定行业

２６１０６１３７
除农药以外其他有机磷化合物生产、配制过程中产生的

反应残余物
Ｔ

２６１０６２３７
除农药以外其他有机磷化合物生产、配制过程中产生的

废过滤吸附介质
Ｔ

２６１０６３３７
除农药以外其他有机磷化合物生产过程中产生的废水

处理污泥
Ｔ

９０００３３３７ 生产、销售及使用过程中产生的废弃磷酸酯抗燃油 Ｔ

ＨＷ３８

有机

氰化物废物

基础化学

原料制造

２６１０６４３８ 丙烯腈生产过程中废水汽提器塔底的残余物 Ｒ，Ｔ

２６１０６５３８ 丙烯腈生产过程中乙腈蒸馏塔底的残余物 Ｒ，Ｔ

２６１０６６３８ 丙烯腈生产过程中乙腈精制塔底的残余物 Ｔ

２６１０６７３８ 有机氰化物生产过程中产生的废母液及反应残余物 Ｔ

２６１０６８３８
有机氰化物生产过程中催化、精馏和过滤工序产生的废

催化剂、釜底残余物和过滤介质
Ｔ

２６１０６９３８ 有机氰化物生产过程中产生的废水处理污泥 Ｔ

２６１１４０３８
废腈纶高温高压水解生产聚丙烯腈铵盐过程中产生的

过滤残渣
Ｔ

ＨＷ３９

含酚废物

基础化学

原料制造

２６１０７０３９
酚及酚类化合物生产过程中产生的废母液和反应残

余物
Ｔ

２６１０７１３９
酚及酚类化合物生产过程中产生的废过滤吸附介质、废

催化剂、精馏残余物
Ｔ

ＨＷ４０

含醚废物

基础化学

原料制造
２６１０７２４０

醚及醚类化合物生产过程中产生的醚类残液、反应残余

物、废水处理污泥（不包括废水生化处理污泥）
Ｔ

ＨＷ４５

含有机

卤化物废物

基础化学

原料制造

２６１０７８４５ 乙烯溴化法生产二溴乙烯过程中废气净化产生的废液 Ｔ

２６１０７９４５
乙烯溴化法生产二溴乙烯过程中产品精制产生的废吸

附剂
Ｔ

２６１０８０４５
芳烃及其衍生物氯代反应过程中氯气和盐酸回收工艺

产生的废液和废吸附剂
Ｔ

２６１０８１４５ 芳烃及其衍生物氯代反应过程中产生的废水处理污泥 Ｔ

２６１０８２４５ 氯乙烷生产过程中的塔底残余物 Ｔ

２６１０８４４５

其他有机卤化物的生产过程中产生的残液、废过滤吸附

介质、反应残余物、废水处理污泥、废催化剂（不包括上

述 ＨＷ０６、ＨＷ３９类别的废物）

Ｔ

２６１０８５４５
其他有机卤化物的生产过程中产生的不合格、淘汰、废

弃的产品（不包括上述 ＨＷ０６、ＨＷ３９类别的废物）
Ｔ
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表犃．１（续）

废物类别 行业来源 废物代码 危 险 废 物 危险特性

ＨＷ４５

含有机

卤化物废物

基础化学

原料制造

非特定行业

２６１０８６４５
石墨作阳极隔膜法生产氯气和烧碱过程中产生的废水

处理污泥
Ｔ

９０００３６４５
其他生产、销售及使用过程中产生的含有机卤化物废物

（不包括 ＨＷ０６类）
Ｔ

ＨＷ４６

含镍废物

基础化学

原料制造
２６１０８７４６

镍化合物生产过程中产生的反应残余物及不合格、淘

汰、废弃的产品
Ｔ

电池制造 ３９４００５４６ 镍氢电池生产过程中产生的废渣和废水处理污泥 Ｔ

非特定行业 ９０００３７４６ 废弃的镍催化剂 Ｔ

ＨＷ４７

含钡废物

基础化学

原料制造
２６１０８８４７

钡化合物（不包括硫酸钡）生产过程中产生的熔渣、集

（除）尘装置收集的粉尘、反应残余物、废水处理污泥
Ｔ

金属表面处理

及热处理加工
３３６１０６４７ 热处理工艺中产生的含钡盐浴渣 Ｔ

ＨＷ４８

有色金属

冶炼废物

常用有色

金属矿采选

常用有色

金属冶炼

０９１００１４８
硫化铜矿、氧化铜矿等铜矿物采选过程中集（除）尘装置

收集的粉尘
Ｔ

０９１００２４８
硫砷化合物（雌黄、雄黄及硫砷铁矿）或其他含砷化合物

的金属矿石采选过程中集（除）尘装置收集的粉尘
Ｔ

３２１００２４８
铜火法冶炼过程中集（除）尘装置收集的粉尘和废水处

理污泥
Ｔ

３２１００３４８ 粗锌精炼加工过程中产生的废水处理污泥 Ｔ

３２１００４４８ 铅锌冶炼过程中，锌焙烧矿常规浸出法产生的浸出渣 Ｔ

３２１００５４８
铅锌冶炼过程中，锌焙烧矿热酸浸出黄钾铁矾法产生的

铁矾渣
Ｔ

３２１００６４８ 硫化锌矿常压氧浸或加压氧浸产生的硫渣（浸出渣） Ｔ

３２１００７４８
铅锌冶炼过程中，锌焙烧矿热酸浸出针铁矿法产生的针

铁矿渣
Ｔ

３２１００８４８

铅锌冶炼过程中，锌浸出液净化产生的净化渣，包括锌

粉黄药法、砷盐法、反向锑盐法、铅锑合金锌粉法等工艺

除铜、锑、镉、钴、镍等杂质过程中产生的废渣

Ｔ

３２１００９４８ 铅锌冶炼过程中，阴极锌熔铸产生的熔铸浮渣 Ｔ

３２１０１０４８ 铅锌冶炼过程中，氧化锌浸出处理产生的氧化锌浸出渣 Ｔ

３２１０１１４８
铅锌冶炼过程中，鼓风炉炼锌锌蒸气冷凝分离系统产生

的鼓风炉浮渣
Ｔ

３２１０１２４８ 铅锌冶炼过程中，锌精馏炉产生的锌渣 Ｔ

３２１０１３４８
铅锌冶炼过程中，提取金、银、铋、镉、钴、铟、锗、铊、碲等

金属过程中产生的废渣
Ｔ

３２１０１４４８ 铅锌冶炼过程中，集（除）尘装置收集的粉尘 Ｔ

３２１０１６４８ 粗铅精炼过程中产生的浮渣和底渣 Ｔ

３２１０１７４８ 铅锌冶炼过程中，炼铅鼓风炉产生的黄渣 Ｔ
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表犃．１（续）

废物类别 行业来源 废物代码 危 险 废 物 危险特性

ＨＷ４８

有色金属

冶炼废物

常用有色

金属冶炼

稀有稀土

金属冶炼

３２１０１８４８ 铅锌冶炼过程中，粗铅火法精炼产生的精炼渣 Ｔ

３２１０１９４８
铅锌冶炼过程中，铅电解产生的阳极泥及阳极泥处理后

产生的含铅废渣和废水处理污泥
Ｔ

３２１０２０４８ 铅锌冶炼过程中，阴极铅精炼产生的氧化铅渣及碱渣 Ｔ

３２１０２１４８
铅锌冶炼过程中，锌焙烧矿热酸浸出黄钾铁矾法、热酸

浸出针铁矿法产生的铅银渣
Ｔ

３２１０２２４８ 铅锌冶炼过程中产生的废水处理污泥 Ｔ

３２１０２３４８ 电解铝过程中电解槽维修及废弃产生的废渣 Ｔ

３２１０２４４８ 铝火法冶炼过程中产生的初炼炉渣 Ｔ

３２１０２５４８ 电解铝过程中产生的盐渣、浮渣 Ｔ

３２１０２６４８ 铝火法冶炼过程中产生的易燃性撇渣 Ｉ

３２１０２７４８
铜再生过程中集（除）尘装置收集的粉尘和废水处理

污泥
Ｔ

３２１０２８４８
锌再生过程中集（除）尘装置收集的粉尘和废水处理

污泥
Ｔ

３２１０２９４８
铅再生过程中集（除）尘装置收集的粉尘和废水处理

污泥
Ｔ

３２１０３０４８
汞再生过程中集（除）尘装置收集的粉尘和废水处理

污泥
Ｔ

３２３００１４８
仲钨酸铵生产过程中碱分解产生的碱煮渣（钨渣）、除钼

过程中产生的除钼渣和废水处理污泥
Ｔ

ＨＷ４９

其他废物

石墨及其他非金

属矿物制品制造

非特定行业

３０９００１４９ 多晶硅生产过程中废弃的三氯化硅和四氯化硅 Ｒ／Ｃ

９０００３９４９ 化工行业生产过程中产生的废活性炭 Ｔ

９０００４０４９ 无机化工行业生产过程中集（除）尘装置收集的粉尘 Ｔ

９０００４１４９
含有或沾染毒性、感染性危险废物的废弃包装物、容器、

过滤吸附介质
Ｔ／Ｉｎ

９０００４２４９
由危险化学品、危险废物造成的突发环境事件及其处理

过程中产生的废物
Ｔ／Ｃ／Ｉ／Ｒ／Ｉｎ

９０００４４４９
废弃的铅蓄电池、镉镍电池、氧化汞电池、汞开关、荧光

粉和阴极射线管
Ｔ

９０００４５４９
废电路板（包括废电路板上附带的元器件、芯片、插件、

贴脚等）
Ｔ

９０００４６４９ 离子交换装置再生过程中产生的废水处理污泥 Ｔ

９０００４７４９
研究、开发和教学活动中，化学和生物实验室产生的废

物（不包括 ＨＷ０３、９００９９９４９）
Ｔ／Ｃ／Ｉ／Ｒ

９００９９９４９

未经使用而被所有人抛弃或者放弃的；淘汰、伪劣、过

期、失效的；有关部门依法收缴以及接收的公众上交的

危险化学品
Ｔ
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表犃．１（续）

废物类别 行业来源 废物代码 危 险 废 物 危险特性

ＨＷ５０

废催化剂

精炼石油

产品制造

基础化学

原料制造

２５１０１６５０ 石油产品加氢精制过程中产生的废催化剂 Ｔ

２５１０１７５０ 石油产品催化裂化过程中产生的废催化剂 Ｔ

２５１０１８５０ 石油产品加氢裂化过程中产生的废催化剂 Ｔ

２５１０１９５０ 石油产品催化重整过程中产生的废催化剂 Ｔ

２６１１５１５０
树脂、乳胶、增塑剂、胶水／胶合剂生产过程中合成、酯

化、缩合等工序产生的废催化剂
Ｔ

２６１１５２５０ 有机溶剂生产过程中产生的废催化剂 Ｔ

２６１１５３５０ 丙烯腈合成过程中产生的废催化剂 Ｔ

２６１１５４５０ 聚乙烯合成过程中产生的废催化剂 Ｔ

２６１１５５５０ 聚丙烯合成过程中产生的废催化剂 Ｔ

２６１１５６５０ 烷烃脱氢过程中产生的废催化剂 Ｔ

２６１１５７５０ 乙苯脱氢生产苯乙烯过程中产生的废催化剂 Ｔ

２６１１５８５０
采用烷基化反应（歧化）生产苯、二甲苯过程中产生的废

催化剂
Ｔ

２６１１５９５０ 二甲苯临氢异构化反应过程中产生的废催化剂 Ｔ

２６１１６０５０ 乙烯氧化生产环氧乙烷过程中产生的废催化剂 Ｔ

２６１１６１５０ 硝基苯催化加氢法制备苯胺过程中产生的废催化剂 Ｔ

２６１１６２５０
乙烯和丙烯为原料，采用茂金属催化体系生产乙丙橡胶

过程中产生的废催化剂
Ｔ

２６１１６３５０ 乙炔法生产醋酸乙烯酯过程中产生的废催化剂 Ｔ

２６１１６４５０
甲醇和氨气催化合成、蒸馏制备甲胺过程中产生的废催

化剂
Ｔ

２６１１６５５０
催化重整生产高辛烷值汽油和轻芳烃过程中产生的废

催化剂
Ｔ

２６１１６６５０
采用碳酸二甲酯法生产甲苯二异氰酸酯过程中产生的

废催化剂
Ｔ

２６１１６７５０
合成气合成、甲烷氧化和液化石油气氧化生产甲醇过程

中产生的废催化剂
Ｔ

２６１１６８５０ 甲苯氯化水解生产邻甲酚过程中产生的废催化剂 Ｔ

２６１１６９５０
异丙苯催化脱氢生产α甲基苯乙烯过程中产生的废催

化剂
Ｔ

２６１１７０５０
异丁烯和甲醇催化生产甲基叔丁基醚过程中产生的废

催化剂
Ｔ

２６１１７１５０ 甲醇空气氧化法生产甲醛过程中产生的废催化剂 Ｔ

２６１１７２５０
邻二甲苯氧化法生产邻苯二甲酸酐过程中产生的废催

化剂
Ｔ

２６１１７３５０ 二氧化硫氧化生产硫酸过程中产生的废催化剂 Ｔ
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表犃．１（续）

废物类别 行业来源 废物代码 危 险 废 物 危险特性

ＨＷ５０

废催化剂

基础化学

原料制造

农药制造

化学药品

原料药制造

兽用药品制造

生物药品制造

环境治理

非特定行业

２６１１７４５０
四氯乙烷催化脱氯化氢生产三氯乙烯过程中产生的废

催化剂
Ｔ

２６１１７５５０ 苯氧化法生产顺丁烯二酸酐过程中产生的废催化剂 Ｔ

２６１１７６５０ 甲苯空气氧化生产苯甲酸过程中产生的废催化剂 Ｔ

２６１１７７５０
羟丙腈氨化、加氢生产３氨基１丙醇过程中产生的废催

化剂
Ｔ

２６１１７８５０
β羟基丙腈催化加氢生产３氨基１丙醇过程中产生的

废催化剂
Ｔ

２６１１７９５０
甲乙酮与氨催化加氢生产２氨基丁烷过程中产生的废

催化剂
Ｔ

２６１１８０５０
苯酚和甲醇合成２，６二甲基苯酚过程中产生的废催

化剂
Ｔ

２６１１８１５０ 糠醛脱羰制备呋喃过程中产生的废催化剂 Ｔ

２６１１８２５０ 过氧化法生产环氧丙烷过程中产生的废催化剂 Ｔ

２６１１８３５０
除农药以外其他有机磷化合物生产过程中产生的废催

化剂
Ｔ

２６３０１３５０ 农药生产过程中产生的废催化剂 Ｔ

２７１００６５０ 化学合成原料药生产过程中产生的废催化剂 Ｔ

２７５００９５０ 兽药生产过程中产生的废催化剂 Ｔ

２７６００６５０ 生物药品生产过程中产生的废催化剂 Ｔ

７７２００７５０ 烟气脱硝过程中产生的废钒钛系催化剂 Ｔ

９０００４８５０ 废液体催化剂 Ｔ

９０００４９５０ 废汽车尾气净化催化剂 Ｔ

　　注：本表取自２０１６年８月１日起施行的《国家危险废物名录》，如国家颁布新版危险废物名录相应更新代码。
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附　录　犅

（资料性附录）

载体选择应用示例

犅．１　一维条码示例

采用ＧＳ１１２８条码进行表示时，示例见图 Ｂ．１，表示危险废物产出企业的实体位置，代码为

“６９０１２３４５６７８９２”；废物类别为废有机溶剂与含有有机溶剂废物，危险废物为工业生产中作为清洗剂或

萃取剂使用后废弃的易燃易爆有机溶剂，包括正己烷、甲苯、邻二甲苯、间二甲苯、对二甲苯、１，２，４三甲

苯、乙苯、乙醇、异丙醇、乙醚、丙醚、乙酸甲酯、乙酸乙酯、乙酸丁酯、丙酸丁酯、苯酚，废物代码为“９００

４０３０６”以“９００４０３０６”表示；材质为金属的容器≤２５Ｌ，代码为“１１”；容器序号为“０１１００”，容器代码为

“１１０１１００”。

图犅．１　犌犛１１２８条码示例

犅．２　二维条码示例

采用 ＱＲ 码进 行表示 时，示例 见图 Ｂ．２，表示 危险废 物产出 企业的 实体 位 置，代 码 为

“６９０１２３４５６７８９２”；废物类别为废有机溶剂与含有有机溶剂废物，危险废物为工业生产中作为清洗剂或

萃取剂使用后废弃的易燃易爆有机溶剂，包括正己烷、甲苯、邻二甲苯、间二甲苯、对二甲苯、１，２，４三甲

苯、乙苯、乙醇、异丙醇、乙醚、丙醚、乙酸甲酯、乙酸乙酯、乙酸丁酯、丙酸丁酯、苯酚，废物代码为“９００

４０３０６”以“９００４０３０６”表示；材质为金属的容器≤２５Ｌ，代码为“１１”；容器序号为“０１１００”，容器代码为

“１１０１１００”。

图犅．２　犙犚码示例
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